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古河電工の放熱・冷却技術 ①

クリンプフィン® 型ヒートシンク

クリンプフィン構造

長期信頼性の証明
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アルミ押出し加工品
アルミベース/アルミフィン クリンプタイプ
銅ベース/アルミフィン はんだ付け品
銅ベース/アルミフィン クリンプタイプ
銅ベース/銅フィン クリンプタイプ

・	ベースとフィンをはんだや接着剤なしで機械的に
圧着

・		要求性能によってフィンサイズ、枚数、厚みを最
適化		することが可能

熱性能比較
（押出し加工品／はんだ付け品／クリンプフィンタイプ）

素材（ベース /フィン )

ヒートサイクル試験や振動実験後も放熱性能に変化はなく、長期信頼性に優れていることが
証明されています。

 AI 押出し材

Al base/Hybrid fin

Cu/Al クリンプ

Cu/Al はんだ

Cu base/Al fin

Cu/Cu クリンプ

Al/Al クリンプ
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実験前 衝撃実験後 振動実験後

衝撃実験条件 : 50G －3回落下、＋・－方向、垂直軸

振動実験条件 : 5－500Ｈｚ  無作為振動

Al/Al R_c-a
Al/Hybrid R_c-a
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実験前 高温高湿実験後 ヒートサイクル実験後

高温高湿実験条件 : 130℃、85%、144hr

ヒートサイクル実験条件 : ー55～120℃、200サイクル

Al/Al R_c-a
Al/Al R_s-a
Al/Hybrid R_c-a
Al/Hybrid R_s-a

特許取得

アルミ押出し加工品に比べて、アルミベース／アルミ
フィンクリンプタイプは約 30%の性能改善が可能


