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輸出管理規制について：本書に記載されている製品・技術情報は、我が国の「外国為替及び外国貿
易法並びにその関連法令」の適用を受ける場合があります。また、米国輸出管理規則（EAR:Export 
Administration Regulations）の適用を受ける場合があります。本書に記載されている製品・技術
情報を輸出および再輸出する場合は、お客様の責任および費用負担において、必要となる手続きを
お取りください。詳しい手続きについては、経済産業省または 米国商務省へお問い合わせください。

古河電気工業株式会社
展示会お問い合わせ窓口

TEL：03-6281-8585
e-mail: fec.fws-sales@furukawaelectric.com

自動車などに使用する樹脂成形品用の材料

■  当社独自技術でセルロースを樹脂中に分散

■  高リサイクル性

■ 高弾性・低熱膨張性（例：ポリプロピレン）

■  セルロース繊維配合強化樹脂の成形例

単純混合品
※セルロース繊維20％配合強化LDPE 2号ダンベル

本開発品
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4回リサイクルしても強度低下10％未満
※1リサイクル＝ 成型 粉砕

︓セルロース繊維強化樹脂

ポリプロピレン単体

セルロース
繊維強化樹脂
Cellulose Fiber Reinforced Resin

紙の原料である安価なパルプからワンステップでセルロース繊維が高分散したセルロース繊維強化樹脂を製造し
ます。化学処理を経由するセルロースナノファイバに比べ原料コストを抑えることができ、価格競争力に優れます。

用 途車両でのうれしさ

特　長

・バイオマスであるセルロース繊維を使用
・セルロース繊維を樹脂中に高分散
・ 軽量・高弾性化 ・低熱膨張化 ・リサイクル

・ 軽量化
・ CO2削減

「バイオマス・高リサイクル性」で
カーボンニュートラル社会に貢献

■  セルロース繊維51％配合強化樹脂 
ペレット
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セルロース繊維
20％配合強化PP

セルロース繊維
20％配合強化PP

高弾性化
＋30％

低収縮化
－40％


